بسمه تعالی

موضوع :

طرح توجیهی تاسیس واحد زودبازده

استاد :

جناب آقای مهندس کاشی

تهیه و تنظیم :

هادی محمدپور

دانشکده فنی امام محمدباقر«ع» ساری

زمستان 86
طرح توجیهی تأسیس

واحد زود بازده
فنی

خدماتی

کشاورزی

صنایع دستی

جدول تعریف هزینه های سالیانه
	ردیف
	عنوان هزینه
	مبلغ سالانه

	1. 
	مواد مصرفی
	000/200/16

	2. 
	تامین انواع انرژی سوخت « تاسیسات – گرمایش – سرمایش»
	000/800/4

	3. 
	هزینه خدمات نیروی انسانی
	000/200/32

	4. 
	هزینه ماشین آلات و تجهیزات خط تولید
	000/340/20

	5. 
	هزینه زمین – ساختمان
	000/000/150

	6. 
	هزینه لوازم اثاثیه اداری
	000/000/5

	7. 
	هزینه های قبل از بهره برداری
	000/210/3

	8. 
	جمع کل هزینه ها
	000/750/231



جدول «1-1» جمع بندی مشخصات اصلی طرح تولید

	1-1
	مشخصه طرح:
ظرفیت تولید سالانه

محصول               ظرفیت        واحد
	1-6
	دستگاه ها و تجهیزات خط تولید :

بخش داخلی: سیلندر تراش-دریل ستونی –پرس-سوپاپ-سنگ زن-سنگ زن برقی- فرز دستی-کف تراش—پولیش-پمپ باد-کپسول هوا-دستگاه جوش-دنده تراش-میکرومتر-پرگار-جعبه آچار- کولیش -سوهان
بخش خارجی: ترابش

	
	تعمیر میل لنگ              130              عدد

تعمیر سیلندر                  24               عدد

تعمیر سرسیلندر             60               عدد
	
	

	1-2
	شاخص های عملیاتی:
تعداد روزکاری: 280
تعداد نوبت کاری: 2نوبت صبح و عصر
زمان هر نوبت کاری: 6 ساعت
	1-7
	زمین و ساختمان ها:

مساحت زمین:   300                  مترمربع
سطح زیربنا:      300                  مترمربع
سالن تولید:          --                مترمربع
انبار:            --                      مترمربع
تاسیسات و تعمیرگاه: --           مترمربع
اداری و رفاهی:   --                مترمربع
فضای باز:     --                     مترمربع

	1-3
	درصد تامین مواد اولیه:
داخلی:  100%

خارجی: --
	
	

	1-4
	تعداد کارکنان: 
مدیریت: 1                   نفر

مهندس: -                   نفر

تکنسین: -                   نفر

کارگر ماهر: 1              نفر

کارگر ساده: -             نفر

کل پرسنل: 2               نفر
	1-8
	سرمایه گذاری ثابت :

داراییهای ثابت:

سرمایه در گردش:

کل سرمایه گذاری:

سرمایه گذاری مجری طرح:

وام کوتاه مدت:

	1-5
	تاسیسات عمومی:
برق مصرفی سالیانه«مگاوات ساعت»:  36
آب مصرفی سالیانه «مترمکعب»:  60
سوخت مصرفی سالیانه واحد:  --
گاز طبیعی «هزارمترمکعب»: 600/57 درسال
گازوئیل «مترمکعب»:  --
بنزین «مترمکعب»:  --
برج خنک کننده «مترمکعب / ساعت »:--
تصفیه شیمیایی آب «مترمکعب / ساعت »:--
دیگ بخار«تن/ساعت»: --
هوای فشرده : 100 مترمکعب درسال
باسکول : --
تصفیه پساب: --
اطفاء حریق: --
	1-9
	هزینه های تولید:

هزینه های ثابت: 000/750/205         میلیون ریال
هزینه های متغییر: 000/000/52             میلیون ریال
کل هزینه های سالیانه: 000/750/231 میلیون ریال


فصل اول

معرفی متقاضی

1- معرفی متقاضی طرح 
1-1- مشخصات حقیقی :

نام : هادی      نام خانوادگی : محمدپور شکتایی   تاریخ تولد : 1366 شماره شناسنامه : 7731

محل صدور شناسنامه استان : مازندران
شهرستان : ساری
                     کدملی:

2-1- وضعیت تاهل : مجرد : « * »
متاهل :  « -- »
تعداد فرزندان : --

3-1- وضعیت تحصیلی دانشگاهی و غیردانشگاهی
	ردیف
	نام موسسه آموزشی
	مقطع تحصیلی
	رشته تحصیلی
	سال اخذ مدرک

	1


	دانشکده فنی امام محمدباقر
	کاردانی
	نقشه کشی صنعتی
	---


4-1- وضعیت ایثارگری

نسبت با خانواده شهید 
درصد جانبازی
مدت حضور در جبهه 
مدت اسارت
5-1- وضعیت دوره های مهارتی و فنی و حرفه ای

	ردیف
	نام موسسه آموزشی
	رشته آموزشی
	مدت آموزش «به ساعت»

	1
	
	
	


6-1- وضعیت تجارب و سوابق شغلی
	ردیف
	عنوان شغل یا حرفه
	مدت سابقه کار
	نام کارگاه یا کارخانه
	محل کارگاه یا کارخانه

	
	
	
	
	استان
	شهرستان
	دهستان

	
	
	
	
	
	
	


فصل دوم
معرفی طرح
مشخصات محصول :




فصل سوم
معرفی نیروی انسانی
2-2- تعیین ظرفیت تولید
	ردیف
	نام محصول
	ظرفیت تعمیر سالانه
	ظرفیت تعمیر ماهانه
	ظرفیت تعمیر روزانه

	1-
	میل لنگ
	130
	10
	---

	2-
	سیلندر
	30
	3
	---

	3-
	سرسیلندر 
	70
	6
	---


3-2- برآورد میزان مصرف مواد اولیه و قطعات خریدنی
	 ردیف
	نام ماده اولیه/قطعات خریدنی
	مورد مصرف در محصول
	میزان مصرف در محصول
	مصرف سالانه
	منبع تامین

	
	
	
	
	مقدار
	واحد
	داخلی
	خارجی

	1-
	شمش چدن
	بوش سیلندر
	به اندازه لازم
	200
	شمش
	*
	

	2-
	سیم جوش آلومنیوم
	جوش آلومنیوم
	به اندازه لازم
	10
	جعبه
	*
	

	3-
	روغن واسکازین
	چرب کاری
	به اندازه لازم
	80
	قوطی 4 لیتری
	*
	


4-2- معرفی دستگاه ها و تجهیزات :
	ردیف
	نام ماشین آلات وتجهیزات تولید
	مشخصات فنی
	تعداد
	منبع تامین

	
	
	
	
	داخلی
	خارجی

	1-
	تراش
	روسی
	1
	*
	*

	2-
	سیلندر تراش
	چیخی
	3
	*
	

	3-
	دریل ستونی
	تبریزی
	1
	*
	

	4-
	پرس
	
	1
	*
	

	5-
	سوپاپ سنگ زن
	
	1
	*
	

	6-
	سنگ زن برقی
	
	1
	*
	

	7-
	فرز دستی
	
	1
	*
	

	8-
	کف تراش
	
	1
	*
	

	9-
	پولیش 
	
	2
	*
	

	10-
	پمپ باد
	
	1
	*
	

	11-
	کپسول هوا
	
	1
	*
	

	12-
	دستگاه جوش
	
	3
	*
	

	13-
	دنده تراش
	
	5
	*
	

	14-
	میکرومتر
	
	10
	*
	

	ردیف
	نام ماشین آلات وتجهیزات تولید
	مشخصات فنی
	تعداد
	منبع تامین

	
	
	
	
	داخلی
	خارجی

	15-
	پرگار
	
	2
	*
	

	16-
	جعبه آچار 
	
	1
	*
	

	17-
	کولیس
	
	4
	*
	

	18-
	سوهان
	
	7
	*
	


5-2- معرفی تجهیزات و تاسیسات عمومی :
	ردیف
	عنوان تاسیسات
	مقدار مصرف «سالانه» 
	مقدار مصرف

	
	
	محوطه
	کارگاه
	اداری
	بنزین
	گازوئیل

	1-
	برق
	--
	000/36 کیلووات
	--
	--
	--

	2-
	آب
	--
	60 مترمکعب
	--
	--
	--

	3-
	گاز
	--
	600/57 مترمکعب
	--
	--
	--

	4-
	سوخت خودروها
	--
	--
	--
	--
	--

	5-
	سوخت گرمایش
	--
	--
	--
	--
	--


1-3- برآورد پرسنل تولیدی :
	ردیف
	عناوین شغلی
	تعداد
	میزان تحصیلات
	جنسیت

	1-
	سرپرست
	1
	کاردانی
	مرد

	2-
	مهندس
	
	
	

	3-
	تکنسین
	
	
	

	4-
	کارگر ماهر
	1
	دیپلم
	مرد

	5-
	کارگر ساده
	
	
	


2-3- پرسنل اداری و خدمات :

	ردیف
	نوع مسئولیت
	تعداد
	شرح وظایف

	1-
	مدیر 
	---
	

	2-
	اداری و مالی 
	---
	

	3-
	تاسیسات و تعمیرگاه 
	---
	

	4-
	خدمات 
	---
	


به پرسنل اداری نیازی نداریم همین طور پرسنل خدمات .
فصل چهارم
معرفی هزینه ها
سرمایه گذاری ثابت :
زمین :

	متراژ «مترمربع»
	هزینه واحد «ریال»
	هزینه کل «ریال»

	300
	000/000/1
	000/000/300


در این طرح نیازی به محوطه سازی نداریم .

محوطه سازی :

	ردیف
	شرح
	مقدار
	هزینه واحد«هزار ریال»
	هزینه کل «میلیون ریال»

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	جمع کل :
	


در این طرح نیازی به ساختمان های اداری نداریم .
ساختمان ها :
	ردیف
	شرح
	مقدار
	هزینه واحد«هزار ریال»
	هزینه کل «میلیون ریال»

	1-
	ساختمان اصلی کارگاه
	300 مترمربع
	000/500
	000/000/150

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	جمع کل :
	000/000/150


ساختمان کارگاه  000/000/150  ریال  هزینه هزینه شده است ، برای هزینه دکه 300 مترمربع است و هر مترمربع 000/500 ریال هزینه شده .
ماشین آلات :
	ردیف
	شرح
	مقدار
	هزینه واحد«هزار ریال»
	هزینه کل «میلیون ریال»

	1-
	فرز دستی
	1
	000/000/2
	000/000/2

	2-
	کف تراش
	1
	000/000/8
	000/000/8

	3-
	پولیش
	2
	000/000/1
	000/000/2

	4-
	پمپ باد
	1
	000/000/2
	000/000/2

	5-
	کپسول هوا
	1
	000/000/2
	000/000/2

	6-
	دستگاه جوش
	3
	000/000/2
	000/000/6

	7-
	دنده تراش
	5
	000/50
	000/000/25

	8-
	میکرومتر
	10
	000/300
	000/000/3

	9-
	پرگار
	2
	00/30
	000/60

	10-
	سوهان
	6
	000/50
	000/300

	11-
	کولیس
	4
	000/120
	000/480

	12-
	جعبه آچار
	1
	000/000/1
	000/000/1

	جمع کل
	000/340/20


تاسیسات :
	شرح
	هزینه کل «میلیون ریال»

	کپسول دی اکسید «اطفاء حریق»
	000/300

	سرمایش
	000/000/2

	گرمایش
	000/000/3

	لوله کشی
	000/000/2

	جمع کل
	000/300/7


وسائل نقلیه :
	ردیف
	شرح
	مقدار
	هزینه واحد«هزار ریال»
	هزینه کل «میلیون ریال»

	
	---
	---
	---
	---


تجهزات اداری :
	شرح
	تعداد
	هزینه کل «میلیون ریال»

	میز تحریر
	1
	000/300

	صندلی
	1
	000/200

	تلویزیون
	1
	000/200

	یخچال
	1
	000/500/2

	جمع
	
	000/000/5


در این طرح نیازی به تجهیزات اداری و هزینه قبل از بهره داری نداریم .
هزینه قبل از بهره برداری :
	شرح
	هزینه کل «میلیون ریال»

	تهیه طرح و تدوین طرح
	000/10

	پی گیری طرح
	000/200

	ثبت
	000/000/2

	تهیه مجوزها و مدارک
	000/000/1

	جمع
	000/210/3


جمع کل سرمایه گذاری ثابت :
	ردیف
	شرح
	هزینه کل «میلیون ریال»

	1-
	زمین
	000/000/150

	2-
	محوطه سازی و ساختمان ها
	000/340/20

	3-
	ماشین آلات – وسایل نقلیه
	000/300/7

	4-
	تجهیزت اداری – هزینه های قبل از بهره برداری
	000/210/8

	جمع کل
	000/850/185


هزینه های جاری:
مواد اولیه و نهاده های تولید :

	ردیف
	شرح
	مقدارسالانه
	هزینه واحد«هزار ریال»
	هزینه کل «میلیون ریال»

	1-
	شمش چدن
	200
	000/50
	000/000/10

	2-
	سیم جوش آلومنیوم
	10
	000/50
	000/000/5

	3-
	روغن واسکازین
	80
	000/15
	000/200/1

	جمع کل
	000/200/16


حقوق و دستمزد :
پرسنل تولیدی :

	ردیف
	شرح
	مقدارسالانه
	هزینه واحد«هزار ریال»
	هزینه کل «میلیون ریال»

	1-
	مدیر فنی
	
	
	

	2-
	سرپرست کارگاه و تکنسین
	1
	---
	---

	3-
	کارگر ماهر
	1
	000/300/2
	000/200/32

	4-
	کارگر
	
	
	

	جمع کل
	000/200/32


«حقوق کارگر با پاداش آخرسال حساب شده است»  همچنین پرسنل غیر تولیدی نداریم .

هزینه تعمیر و نگهداری:

	ردیف
	شرح
	ارزش دارایی
	نرخ
	هزینه کل «میلیون ریال»

	1-
	ساختمان و محوطه
	000/000/150
	2%
	000/000/3

	2-
	تاسیسات
	000/300/7
	10%
	000/730

	3-
	ماشین آلات
	000/340/20
	5%
	000/017/1

	4-
	تجهیزات اداری
	000/500
	5%
	000/25

	جمع کل
	000/772/4


هزینه استهلاک :
	ردیف
	شرح
	ارزش دارایی
	نرخ
	هزینه کل «میلیون ریال»

	1-
	ساختمان و محوطه
	000/000/150
	5%
	000/500/7

	2-
	تاسیسات
	000/300/7
	10%
	000/730

	3-
	ماشین آلات
	000/340/20
	5%
	000/017/1

	4-
	تجهیزات اداری
	000/500
	20%
	000/100

	جمع کل
	000/347/9


سوخت و انرژی :
هزینه سوخت و انرژی :
	سوخت وانرژی
	مصرف ماهانه
	هزینه ماهانه«هزارریال»
	هزینه سالیانه  جمع کل «میلیون ریال»

	برق
	3 مگاوات
	000/200
	000/400/2

	گاز
	4800 مترمکعب
	000/120
	000/440/1

	آب
	5 متر مکعب
	000/30
	000/360

	تلفن
	300 دقیقه
	000/50
	000/600

	جمع کل
	000/800/4


جمع هزینه جاری طرح :
	شرح
	هزینه کل «میلیون ریال»

	مواد اولیه
	000/200/16

	حقوق و دستمزد
	000/200/32

	تعمیر و نگهداری
	000/772/4

	استهلاک و سوخت
	000/347/9

	هزینه پیش بینی نشده
	900/251/6

	جمع کل
	900/770/68


سرمایه در گردش :
	شرح
	هزینه کل «میلیون ریال»

	هزینه لوازم مورد نیاز کارگر
	000/300

	هزینه انواع انرژی
	000/800/4

	هزینه مواد
	000/000/2

	جمع کل
	000/100/7


جمع کل سرمایه گذاری طرح :

	شرح
	هزینه کل «میلیون ریال»

	جمع کل سرمایه گذاری ثابت
	000/850/185

	سرمایه در گردش
	000/100/7

	جمع کل
	000/950/192


	شرح
	تعداد
	ارزش واحد  میانگین «هزارریال»
	جمع کل «میلیون ریال»

	تعمیر میل لنگ
	130
	000/050/1
	000/500/136

	تعمیر سیلندر
	30
	000/850
	000/500/25

	تعمیر سرسیلندر
	70
	000/500
	000/000/35

	جمع کل درآمد سالیانه
	000/000/197


سود خالص سالیانه :

100/229/128 = 900/770/68 – 000/000/197

سود خالص = هزینه جاری -     در آمد کل
◄





چکیده مطالعات فنی ، مالی و اقتصادی





نام و کاربرد محصول : 


سیلندر و سرسیلندر و میل لنگ که در اتومبیل ها و ماشین های سنگین به کار می رود . این طرح تعمیر آن ها را به عهده دارد .





2-1-2 مشخصات فنی محصول :


سیلندر ماشین سبک و سنگین که بسته به نوع کار و متفاوت است . 


سرسیلندر ماشین ها سبک و سنگین که بسته به نوع کار متفاوت است .


میل لنگ  ماشین های سبک و سنگین که بسته به نوع کار متفاوت است .  





3-1-2 معرفی روش های تولید :


1- تراش بوش 	     2- جازدن بوش	       3- سیلندر تراش بوش «برقو»		      4- پولیش


 5- بازدید کف های ثابت و متحرک میل لنگ 	6- سیت زدن سرسیلندر و گیت زدن سرسیلندر


7- سنگ زدن  و آب بندی   





4-1-2 تشریح مختصر فرآیند تولید :


اول بوش را به صورت روتراش می تراشیم و سپس داخل تراش به اندازه سایز سیلندر و بعد به وسیله دستگاه پرس ، سیلندر را جا می زنیم ، سپس به وسیله سیلندر تراش بوش را به اندازه قطر پیستون در� می آوریم و سپس با پولیش به اندازه   03/0  خلاصی داخل سیلندر را سیقل می دهیم .  
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